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L'invention a trait a un procede pour enrouler des 
feuiiles d'aluminium autour d'oeufs en chocolat d'une 
rnaniere completement automatique. ainsi qu'a la 
machine pour ia mise en oeuvre de ce procede. 

Le procede selon Tin vent ion comporte les opera- 
tions successi ves suivantes : 

a. Deux feuiiles d'aluminium sont placees sur les 
deux parties d'un moule, juxlaposees. reliees a char- 
niere 1'une a l'autre et ayant chacune la forme d'un 
demi-ceuf; 

b. Les deux feuiiles sont faconnees au contact 
de la surface Lnterieure du moule et sont coupees 

c. L'ceuf en chocolat est introduit dans Tune des 
deux parties du moule et l'autre partie est rabattue 
sur la premiere de fagon a superposcr la feuille 
d'aluminium a 1'ceuf; 

d. Les bords de 1'une des deux feuiiles sont plies 
progress ivement autour des bords de l'autre feuille 
afin de realiser un agrafage sur un plan diametral 
de Foeuf; 

e. Les bords agrafes sont rabattus contre la sur- 
face de l'ceuf, et ce dernier est demoule. 

La machine pour la mise en (euvre de ce procede 
comporte une plateforme a stations, pouvant tour- 
ner par intermittence, portant une serie de moules 
en deux parties, 1'une desquelles etant rabattable. 
Au droit des stations sont prevus des groupes ope- 
rateurs, propres a accompli r les differentes opera- 
tions decrites ci-dessus. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description detaillee qui suit, se referant aux 
dessins ci-joints qui en montrent schematique- 
ment, a titre d'exemple non limitatif, une realisa- 
tion. 

Figure 1 est une vue schema I i que en elevation de 
la machine. 

Figure 2 est une vue schematique en plan de la 
pi ate- forme rotative. 

Figure 3 a 9 montrent des operations successives 
du procede, et. 
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Figure 10 est une vue en coupe transversaJe d'un 
ceuf en chocolat enrobe de la feuille en aluminium 
par le procede selon l'invention. 

1 indique la partie inferieure du bati de la ma- 
chine par rapport a laquelle une plate-forme annu- 
laire 2 accomplit un mouvement de rotation inter- 
mittent, assure, d'une rnaniere connue, par un mo- 
teur electrique 3 par I'interrriediaire d'un variateur 
de vitesse 4. Des organes de type connu, non montres 
au dessin, assurent periodiquement 1'ar.ret en posi- 
tion de la plate-forme et, successivement, sa rota- 
tion d'un pas. ' 

La plate- forme 2 porte une serie de moules com- 
portant chacun deux parties 5 et 6 juxtaposees et 
reliees a charniere, de rnaniere que la partie 6 peut 
etre rabattue sur la partie 5. Les deux moities de 
chacun des moules reproduisent ensemble ia ; forme 
d'un o3uf en chocolat. 

La partie superieure 7 du bati de la machine porte, 
au droit^ des stations auxquelles s'arretent les mou- 
les portes par la plate-forme, des groupes propres 
a accomplir chacun I'operation necessaire du pro- 
cede. 

A la station initiale A se trouvent deux feuiltes 
en aluminium ou, le cas echeant, une feuille seule- 
ment, en vue d'enrober les deux moities des mou- 
les 5 et 6. Ces feuiiles sont indiquees par 8 et 9. 

A la station successive B les feuHles 8 et 9 
sont faconnees par deux moules 10 et 11, de fagon 
a prendre la forme de la surface interieure des 
parties 5 et 6. En merae temps, les feuiiles 8 et 
9 sont decoupees sur leur contour suivant une ligne 
sensiblement ovale. 

Pendant le passage a la station successive C, ies 
debris provenant de la decoupe des feuiiles en alu- 
minium sont expulses et recuperes. 

A la station C, un ceuf en chocolat 12 est intro- 
duit et superpose a la feuille 8 se trouvant dans la 
moitie 5 du moule. 

Pendant le passage depuis la station C a la sta- 
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tion D, la partie 6 du moule est rabattue de maniere 
que la feuilie 9 se superpose a la moitie superieure 
decouverte de Fceuf en ehocolat. 

Aux stations, respectivement E et F, ont lieu trois 
pliages successifs des bord9 de la feuilie inferieure 
8 autour des bords de la feuilie superieure 9. Ces 
plis,. representes aux figures 6, 7 et 8, realisent 
i'agrafage mutuel des Lords des -deux feuilles qui 
sont unies fermement autour de Toeuf en ehocolat. 

Les pliages ci-dessus sont eflectues par des poin- 
50ns du type indique par 13 et 14 aux figures 7 
et 8. Les poingpns 13 accomplissent un mouvement 
radial, le poincon 14 accomplissant un mouvement 
vertical. 

A la station finale G, des poincons 75 a mouve- 
ment radial assurent le rabattement des bords agra- 
fes des deux feuilles contre la surface de l'ceuf, en 
leur conierant une forme aplatie. 

L'ceuf completement enrobe des feuilles d'alumi- 
nium est ensuite expulse au cours du passage depuis 
la station finale G a la station initiale A, et se pre- 
sente eomme montre en vue en coupe a la figure 10. 

Les differents groupes, destines a accomplir ies 
operations dec rites, peuvent etre commandes meca- 
nicruement, hydrauliquement, elect riquement, pneu- 
matiquement on d'une maniere analogue. 

II demeure bien entendu que, le? principe de ¥ in- 
vention demeurant inaltere, ses realisations et de- 
tails constructifs pourront varier largement par rap- 
port a ce qui n'a ete decrit et represente qu'a titre 
d'exemple, sans sortir du cadre de cette invention. 

RESUME 

1° Procede pour enrouler des feuilles d 'alumi- 
nium autour d'ceufs en ehocolat, caracterise en ce 
qu'il comprend les operations successives suivam- 
tes : I 



a. Deux feuilles en aluminium sont placees sur 
les deux parties d'un moule, juxtaposees, reliees a 
charniere 1'une a 1'autre et ayant chacune la forme 
d'un demi-oeuf ; 

6. Les deux feuilles en aluminium sont faconnees 
au contact de la surface interieure des deux parties 
du moule et sont decoupees sur leur contour; 

c. L'ceuf en ehocolat est introduit dans Tune des 
deux parties du moule, Tautre partie du moule etanJ 
rabattue sur la premiere; 

d. Les bords de chacune des deux feuilles soil 
replies progress! vement autour des bords de 1'autr* 
feuilie en vue de realiser un agrafage mutuel sur 
un plan diametral de l'ceuf ; 

e. Les bords agrafes des deux feuilles sont ra- 
battus contre la surface de l'ceuf, ce dernier etant 
demoule. 

2° Machine pour la mise en oeuvre du procede 
specifie en 1«, caracterisee par les points suivants 
pris ensemble ou separement : 

a. Elle comporte une plate forme a stations pou- 
vant tourner par intermittence, portant une serie de 
moules en deux parties, Fune desquelles etant rabatta- 
ble et des groupes opera teurs prop res a accomplir 
les operations ci-dessus etant prevus au droit des 
differentes stations; 

b. Les feuilles en aluminium sont fagonnees par 
deux moules a mouvement vertical; 

c. Le pliage progressif des bords de Tune des 
deux feuilles en aluminium est efteetue par des poin- 
50ns accomplissant en partie un mouvement radial 
horizontal et en partie un mouvement vertical. 
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